高溫高壓滅菌釜  採購規格說明
1. 數量：壹台

2. 主機規格：
(1) 型式：單門直立式
(2) 外部尺寸 : 55 x 78 x 108 公分 (寬x深x高) ±3%
(3) 內槽容量：90公升以上，100公升以下
(4) 溫度操作：可達135℃以上
(5) 最大運轉壓力：可達3 Bar以上
(6) 上掀式外門啟閉操作
(7) 主體結構不銹鋼304材質，門及內槽材質以不銹鋼合金316Ti鈦製成
(8) 控制系統: 觸控式薄膜微電腦控制數位式顯示幕，具有背景照明清楚顯示操作狀態及訊息告知，包含:滅菌循環種類、次數、圖示溫度感應器、操作指示、功能選擇操作查詢或設定參數
(9) 具有自我診斷功能系統、錯誤訊息顯示、警報聲及警示燈亮： 
a. 內槽之壓力過高/過低偵測 b. 內槽溫度過高/過低偵測
c. 壓力或溫度感應器鬆脫偵測 d. 門未關妥偵測 e. 水位不足
(10) 具獨立式水位感應器、電子壓力感應器、彈性伸縮溫度感應器PT100
(11) 資料查詢: 最近10次滅菌循環記錄、滅菌時間、溫度、真空脈衝、結束運轉溫度值

(12) 運轉中狀態顯示告知滅菌模式之壓力值、溫度值、時間(時：分：秒)

(13) 滅菌循環程式選擇，固態、液態、廢棄物、滅菌自動清洗程式 
(14) 預真空脈衝次數設定，進入滅菌模式時，達到真空加熱乾燥之效率 

(15) 完成滅菌循環可預設排氣閥啟閉之時間長度及是否自動排水功能

(16) 具有國際安全認證標章ISO9001、CE等
(17) 電源: 220V 60Hz  3相

3. 要求

(1)投標時須附原廠型錄及中文規格說明書供審，中文規格說明書內容需與規範相符，並應加蓋廠商圖章。 

(2)得標商應於決標次日起60日內完成交貨及教育訓練，並提供原廠出廠證明正本，機身序號，進口報關單，證明為2014年非大陸地區(包含零配件)之新品供驗收，原廠儀器操作手冊1份，儀器中文操作手冊1份。交貨時須負責現場軟硬體安裝及測試（含電源插座部分）。

(3)自交貨驗收合格日起負責保固1年，得標廠商在保固期間內，如非人為因素之損壞，應負責修護或零件更換，不含消耗品。保固期間廠商必需每月定期到場保養及檢查，如有問題需於本場通知後48小時內前來檢修。
(4)為確保本單位權益，投得標廠商需配合下列事項：
為避免使用者日後發表國際論文產生困擾，儀器之設計或技術若有侵犯國外專利等侵權之疑慮者，儀器製造商需提供專利權人之授權相關證明，不可以切結書代替之。

4. 交貨地點：臺南區農業改良場(指定地點)。
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