附掛式播種機零組件加工製造規格表

	品名
	規 格(未標註單位mm，公差±5%)
	單位
	數量

	1.附掛機架組
	(1)三點連接座：9t或以上鐵板加工焊接組成，長800 ×寬160 ×高680，中座內緣寬60，左、右座內緣寬65
(2)機台座架：長1570方鐵管50×50×5t×2加工焊接組成，長1570 ×寬50 ×高255，兩端以方鐵管60×60×4t封邊
(3)油壓缸φ30×170
(4)油壓缸座架：長1600，方鐵管50×50×5t加工焊接組成
(5)高壓油管1/2” ×1350含接頭×2條
(6)結構組件鐵材加工焊接成型，外露部分噴漆防銹處理
	組
	1

	2.開溝器組
	(1)開溝器φ32：單向犁×2個；雙向犁×1個
(2)開溝器座：孔徑φ32×120×2個；孔徑φ32×150×1個
(3)溝面整平板含承座，長480×寬100×3t×2組

(4)結構組件鐵材加工焊接成型，外露部分噴漆防銹處理
	組
	1

	3.鎮壓輪組
	(1)鎮壓輪φ270×1320

(2)輪軸φ25×1380
(3)鎮壓輪活動座：長1440，方鐵管50×50×5t加工焊接組成，含彈簧張力調整器

(4)結構組件鐵材加工焊接成型，外露部分噴漆防銹處理
	組
	1

	4.接地傳動輪組
	(1)接地輪×2個：6.00-12，含輪圈

(2)傳動軸×2支：φ30×220 
(3)傳動輪盤×2個：φ170×5t，含傳動軸座，孔徑φ30

(4)結構組件鐵材加工焊接成型，外露部分噴漆防銹處理
	組
	1

	5.傳動系統組
	(1)前側板×2片：3t或以上鐵板加工成型，長565 ×寬460，凸緣高32
(2)後側板×2片：3t或以上鐵板加工成型，長680 ×寬395，凸緣高22
(3)鏈條箱×2個：3t或以上鐵板加工成型，長770 ×寬190 ×高60
(4)鏈條箱護板×2個：9t或以上鐵板加工成型，長320 ×寬230
(5)鏈條箱軸承座×2座：φ60×130，內含6306ZZ軸承×2個/座
(6)主傳動軸φ30×2000

(7)軸承FC205×4個；FC206×2個；GE25×3個

(8)單向軸承B206含傳動齒輪

(9)傳動鏈條RS40×5條

(10)鏈輪RS40/18T×1個；RS40/24T×5個；RS40/36T×5個

(11)結構組件鐵材加工焊接成型，外露部分噴漆防銹處理
	組
	1

	6.播種器傳動組
	(1)播種器齒輪箱φ240×22

(2)行星傳動齒輪×7個

(3)播種器傳動軸固定座φ245×4t

(4)播種器六角傳動軸×3支：軸套φ25×1330

(5)結構組件鐵材加工焊接成型，外露部分噴漆防銹處理
	組
	1

	7.播種裝置組
	(1)播種盤傳動軸：軸套φ25×1490

(2)播種盤φ320×4組，含種子夾持器6個/組

(3)種子壓送六角轉軸：軸套φ25×1440

(4)播種盤隔板×13片：不銹鋼加工成型，長470 ×寬360×2t×9片；長470 ×寬360×1t×4片

(5)分隔座：98×50×25×2t×18個；分隔座50×50×25×2t×18個，不銹鋼加工成型
(6)種子承接器×4個：口徑φ70
(7)播種器×12個：種子入口長56×寬38

(8)種子箱：長1360 ×寬785 ×高265，2t或以上鐵板加工成型，出料口×9個，長180 ×寬95

(9)種子回收槽：長1280 ×寬130，1t或以上鐵板加工成型
(10)結構組件鐵材加工焊接成型，外露部分噴漆防銹處理
	組
	1


備註：

1.交貨地點：本場(臺南市新化區牧場70號)。
2.交貨期限：得標次日起45個日曆天。
3.本機為試驗機型，得標廠商須配合後續田間試驗工作。
4.零組件各部結構強度，於保固期間(驗收合格日起算一年)內，在正常使用下若發生變形及損壞，須無償維修並配合補強之。

