行政院農業委員會臺南區農業改良場
丸劑定型沖壓裝置規範
一、規格明細：

1. 全機落地型，尺寸為（含）125 cm（H）*54cm (W)* 74cm (D)以上，並底部配置有4只活動輪和固定煞車。

2. 全機外殼以不鏽鋼板SUS304材質製造，機身鑄鐵一體成型， 機件焊點、接縫必須牢固、圓滑安全，可承載主機馬達重力。
3. 電源：AC 220V, 60Hz，6~10 A(安培)，或者AC110V, 60Hz，6~10 A，需符合國家標準插座規格。

4. 機體控制需具有電流表、馬達過載保護裝置、定位停止開關、單次、連續啟動開關、寸動開關、計數及定數停機或更多等裝置。

5. 食材接觸面之給料管上部，需以不鏽鋼板SUS304材質，厚度為（含）1.0 mm以上，底部為鑄銅翻鑄外表電鍍等防鏽構成，底部必須加裝(含)3片以上鐵氟龍耐磨防鏽材質，容量至少為（含）1公升以上。

6. 食材接觸面接觸面之成型平板表面鍍硬鉻等防鏽構成，並需有洩粉孔功能。
7. 機體內裝1台吸塵器功率為（含）700 W(瓦)以上。

8. 機體內配置馬達（含）2 HP以上，電壓AC 220V/110V , 50/60HZ , 單相。
9. 機體內需有（含）10 mm以上之圓形模具1組(包括上、中、下模3件組成)，必須為高碳鋼材質製造，熱處理硬度（含）58度以上，模具表面均鍍硬鉻等防鏽處理。

10. 沖壓滑座有雙邊三角式導軌設計，磨損時並具可調整功能，沖壓速度為變頻可調式裝置，變頻式可調控沖壓，可依照速度控制產量。

11. 機械衝程為（含）50 mm以上，具有壓力調整0~9 mm，並具有指示牌標示。

12. 成型區有壓克力門板護蓋，具有安全開關裝置，打開立即斷電機械停止無法啟動。

13. 全機自動供料、充填、送出成品系統，並需有護罩式透明壓克力，可清楚目視原料，可保持原料進料目視管控生產。

14. 成型壓片直徑為（含）3-20mm以上，可依需求訂製調整產品形狀。
15. 成型原料準備可處理（含）3顆錠劑以上所需之原料，即能成型。
16. 最大充填最深為（含）15mm以上；並有指示牌標示。

17. 最大片劑厚度為（含）5 mm以上。

18. 沖頭數為（含）1組以上。可調式出量速度裝置，變頻式可調控沖壓，可依照速度控制產量
19. 最大產量每小時為（含）3,000顆以上。

20. 機械最大壓力為（含）1,500㎏/cm2以上。

21. 配件：樣品過濾篩網為（含）48 粒徑(microns)以下，（含）Φ200 mm(ф表示圓的直徑)以上*H（含）50 mm以上，Endecotts牌 1只。
二、投標廠商條件要求
1.投標廠商投標時需清楚提供原廠型錄、中文規格說明書及機械設備之型號等相關文件，並依規格明細逐條註記以供審核。

2.投標廠商投標時需提供維修或售後服務證明文件。

3.如為進口機械設備，交貨時需附原廠出廠及進口證明文件，以及提供由原廠在台分公司或台灣總代理對本案開立五年零件供應無缺之證明以利文件之審核。

4.得標廠商交貨時須原廠出廠證明生產之2015年6月以後需非大陸地區(包含零件)生產之新品，以供驗收
5.得標廠商須免費派員至買方指定地點實施操作教育訓練2小時及試機，並提供原廠機器設備之中文操作手冊和保養手冊至少1份，且必須教導使用單位對操作程序完全熟悉。

6.保固期限：自交貨驗收合格日起負責保固1年，得標廠商在保固期間內，如非人為因素之損壞，應負責修護或零件更換，不含消耗品。
7. 交貨期限：決標次日起60日內完成交貨、安裝，包含電源線配置，並完成功能測試及教育訓練等工作。
8. 交貨地點：臺南區農業改良場(712臺南市新化區牧場70號)。
